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PROCESSOPTIMERING

| en komplex processindustri som massa- och pap-
persindustrin finns det alltid behov av att forandra
och utveckla processerna. Ibland kravs det stora in-
vesteringar, men oftare ar det moderniseringar, un-
derhall och flaskhalsar som ska atgardas. Oavsett
om det ar ett stort investeringsprojekt som skall
genomforas eller ett akut problem som ska l6sas,
ar det nddvandigt att det gérs med en helhetssyn
pa processen. Med det menar vi att varje atgard
ska utforas och varje analys tolkas med utgangs-
punkt att alla delar i processen paverkar varandra.
Annars kan nya problem orsakas i den egna proces-
sen eller till och med hos slutkund.

MED HELHETSSYN

Ar min produktionslinje fardigoptimerad
avseende kostnader, energi och kvalitet?
Gar det att fa ut mer varde ur ravaran?
Kan jag oka farten i den tranga sektorn
utan problem?

Nar de egna resurserna inte racker, eller nar extern
specialistkompetens och tekniska resurser kravs

ar MoRe Research en fabriksnara, kompetent och
neutral partner. Hela vagen® ar sedan manga ar var
arbetsmetodik dar alla processteg fran ved till pap-
per kan studeras och optimeras, antingen i en foljd
eller vart och ett for sig. Metodiken ar ocksa ett
forhallningssatt som genomsyrar vart arbete med
en helhetssyn och en insikt om att delprocesserna
paverkar varandra och slutprodukten.
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Var installning ar att det redan idag ar bade magjligt
och nddvandigt att utnyttja révaran battre for att upp-
na 6kad I6nsamhet. Det kan ske genom att optimera
nuvarande processer och produktionslinjer, utnyttja
en del av processens sidostrommar till nya produkter
eller att successivt bli ett komplett bioraffinaderi.

Oavsett vilken strategi som valjs, galler att huvud-
processen maste fungera optimalt och vara Iénsam,
och att utnyttjandet av strdmmarna i sidoprocesser
maste ske pa sadant satt att huvudprocessen inte
stors. Hela processen blir som en konsekvens
alltmer komplex och darmed blir helhetssynen annu
viktigare.

Vagen till att fa ut mer varde ur veden bérjar med
att kdnna sin egen process nar den gar bra. Ett
detaljerat fingeravtryck av processlinjen, fran ved till
fardig massa, papper eller bioraffinaderiprodukter ar
en viktig startpunkt. Med véra koncept Performance



Index och Product Suitability Test kan darefter olika
testkOrningar av processens olika delsteg utféras
med vara piloter. Piloterna har ett optimalt inbdrdes
storleksforhallande som gor att alla forsok kan
gbras i samma skala pa ett fabriksliknande satt.

Vi har ett systematiskt och strukturerat arbets-
satt i ndra samarbete med kunden, och var per-
sonal har bade lang erfarenhet och god kdnnedom
om industrins processer. Vara projekt praglas av
fabriksnarhet och forstaelse for processhelheten.
Vi ser det som var viktigaste uppgift att bidra till
Okad I6nsamhet for vara kunder, oavsett om det
galler projekt for att utveckla nya produkter och
processer eller att [6sa akuta problem.




MED VARA PILOTMASKINE
KOSTNADSEFFEKTIVT DIN |

Langs varje steg av Hela vagen® kan vi gora omfattande
analyser av ved, massor, papper och processvatskor
med hjalp av vara avancerade analysresurser.

ULTRAFILTRERING

Med hjalp av olika membrantyper
filtreras vardefulla komponenter ut ur
processvatskor och avlopp.

VED KOKERI

Den varldsunika och flexibla pilotkokaren
erbjuder stora mojligheter betraffande saval
massakokning som bioraffinaderistudier.

ERING OCH BLEKERI

Alla steg fran syrgasdelignifiering till
slutblekning kan utforas i vara
blekningspiloter.

DYNAMISK ARKFORM

Med var dynamiska arkform — Formette Unik pappersmaskin som kan producera For konventionell bestrykning och
- kan papper fran 30 g/m? till kartong papper med ytvikter mellan 30 och ytlimning.

i flera skikt upp till 280 g/m? tillverkas 200 g/m?2, Utrustad med en Yankee-

med de produktegenskaper som uppnas cylinder for tissuetillverkning dar lagsta

pa en stor pappersmaskin. ytviktsgrans ar 15 g/m3.
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VISKOSPILOT

Alla tillverkningssteg fran torkad
specialcellulosa till fardig viskoslosning
kan simuleras.

PRODUKT J PROBLEMLOSNING



PERFORMANCE INDEX,
EN DEL AV HELA VAGEN®

Torbjorn Sjolund

— Var Performance Index (PI)
metodik ar idealisk nar en kund
vill géra forandringar i sin massa-
linje utan att stora produktionen,
berattar Torbjorn Sjolund, projekt-
ledare hos MoRe Research.

— Var Pl-metodik separerar
effekterna av ravaror, kemika-
lier och maskinutrustning. Med
utgangspunkt fran samma flis
kokas, delignifieras och bleks
massan i kundens linje och prov-
er tas ut tidsforskjutet. Flis fran
samma tillfalle kokas, delignifi-
eras och bleks i vara piloter och
referensprover tas ut. Genom att
jamfora referensprov och fabriks-
prov frdn samma punkt fas PI-

varden for en rad egenskaper. De
anvands for att identifiera brister
i respektive processteg for det
fortsatta optimeringsarbetet.

— Ett exempel ar en kund som
har en barrlinje med tva syrgas-
steg och vill 6ka produktionen.
Istallet for att koka till kappatal
30 vill de veta om syrgasdeligni-
fieringen klarar ett hogre inga-
ende kappatal med bibehallet
kappatal efter syrgassteget.
Dessutom kravs att massans op-
tiska och fysikaliska egenskaper
ska vara oforandrade.

— Vi tar ut flis-, massa- och
vatskeprover fran varje process-
steg under befintliga processbe-
tingelser. Sedan producerar vi
massa med samma betingelser
som hos kunden i vara motsva-
rande piloter. Fabriksmassans
egenskaper jamfors med labo-
ratoriemassans och vi far pa sa
vis Pl-varden som blir referenser
mellan fabrikslinjen och vara
motsvarande piloter.

— | nasta skede gor vi en
pilotserie dar kokningen sker till
ett hogre kappatal och syrgas-
delignifieringen till samma niva
med &tfoljande slutblekning.
Resultaten i form av kemikalie-
doseringar, temperaturer med
mera kan sedan Overforas till

kundens egen linje som underlag
for en optimerad fullskalekorning.
Dar gors en uppfoljning med mat-
ningar i alla steg for att verifiera
och géra mindre justeringar i
kundens process.

— Givetvis tillampar vi samma
arbetssatt nar det galler andra
delar av en massalinje. Med den
har metoden kan vi ocksa gora
konkurrentjamforelser pa flera
séatt. Det kan galla bade mas-
sor och kemikalier och da kan vi
ocksa gora jamforelser med hjalp
av var unika databas med PI-tal.
Oavsett om en undersokning
galler en hel linje eller enstaka
processteg, tanker vi pa helheten
och de konsekvenser som kan
uppsta bade fore och efter i pro-
cessen, slutar Torbjorn Sjélund.



PRODUCT SUITABILITY TEST
FOR UTVECKLING AV PAPPERSPRODUKTER

Maria Hannstrom

Nar ett pappersbruk vill utvardera
eller utveckla sin specifika
produkt, racker det inte med
traditionella analyser. Slut-
produkten ar papper och darfor
maste ett papper produceras och
analyseras for att kunna fa ett
relevant svar. Har kommer var
product suitability test (PST) in
med stdd av vara papperspiloter,
fran malning till pappersmaskin.
— Ett exempel kan vara en
kund som av kostnadsskal vill
minska langfiberandelen och 6ka
andelen kortfiber med bibehallen
styrka i papperet, berattar Maria
Hannstréom, projektledare for pap-
perspiloter, hos MoRe Research.

For att klara detta maste olika
malningsstrategier for massorna
utvarderas.

— Det ar mycket viktigt att
forsoken gors sa fabrikslika
som mojligt sa att malning och
arkformning sker under betingel-
ser som motsvarar kundens egen
papperstillverkningsprocess.

Vi far darfér omalda prover av
de massor man vill utvardera,
liksom prover av bakvatten och
aktuella kemikalier.

— Proverna mals i en Escher
Wyss-konkvarn och darefter
produceras provmaterial i form
av mjukpapper, papper eller
kartong, antingen pa var experi-
mentpappersmaskin eller i var
Formette.

| Formetten stalls samma
ytvikt och anisotropi in som pa
kundens egen pappersmaskin.
Pappersprovernas egenskaper
blir darfor jamférbara med det
papper som produceras hos
kunden. | Formetten, som ar en
dynamisk arkform, kan papper i
ytvikter mellan 30 och 280 g/m?,
i upp till fem skikt, tillverkas.

— Provarken torkas fritt eller
inspant, beroende pa kundens
process, och provas med av-
seende pa optiska egenskaper
och styrka. Utifran dessa resul-

tat, och i samrad med kunden,
utfors nya pilotkérningar. Genom
att jamfora dessa resultat med
pilotkérningens referens, framgar
det hur olika massablandnin-
gar och malstrategier paverkar
papperets egenskaper. Bruket
kan med ledning av vara rekom-
mendationer férandra saval
massablandning som malstrategi
for att uppna malet att tillverka
ett papper med oférandrade eller
forbattrade styrkegenskaper, men
med en billigare massablandning.
— Med vara piloter gors kost-
nadseffektiva studier utan att
stora den l6pande papperspro-
duktionen. Formetten ar anvand-
bar nar anisotropin ar viktig att
utvardera. Nar andra egenskaper
ar viktiga anvands var experi-
mentpappersmaskin med férdel.
Var PST-metod anvands ocksa
ofta nar man vill férutsaga hur
forandringar i fiberlinjen kan
paverka pappersegenskaperna
enligt vart Hela vagen® koncept,
slutar Maria Hannstrom.



MoRe Research Ornskéldsvik AB
Horneborgsvagen 12

SE-891 80 Ornskdldsvik, Sweden
Tel: +46 (0)660 751 00

Fax: +46 (0)660 759 81
www.more.se

=
o

—

>

N
r{:l T

OPTIMISING YOUR PROCESS



